Jak zmérit zavit DN50
Zavit S60x6 (Hruby)

Pro identifikaci zavitu S60x6 na IBC nadrzi jsou dulezZité 3 rozméry:
1. Profil zavitu , 2. Stoupani zavitu ,3. Priimér zavitu.

Nejdfive urcime profil : "S" znamena lichobéinikovy nerovnoramenny ¢asto také nazyvany hruby nebo pilovy.

Jeho vzhled je naprosto nezaménitelny. Na vrcholu zavitu mize mit jak ostrou hranu, tak zakulacenou hranu

(nase redukce pasuji na oboji)

Urcili-li jsme profil (tvar) zavitu za spravny, nasleduji dalsi dva rozméry.
Horni prlimér zavitu (pfes venek) 60mm - (nase redukce pasuji na rozsah 58-61mm)

a stoupdni zavitu 6mm




V nasledujicich prikladech si ukaZzeme jak zavit s jistotu zméfrit.

(Pro lepsi foceni a manipulaci pfi foceni byl pouZit na foto 50L barel se zdvitem S60x6 ktery je totozny s IBC ventilem/vystupem S60x6)

1. Metrem

Stoupani: méfime od stejné hrany na jednom profilu zavitu po stejny na druhém profilu zavitu viz obr. namérend hodnota ma
byt 6mm pro zpfesnéni méfeni nevychazime od zobac¢ku metru ale posuneme si stupnici tfeba o 10cm viz obr.

Prameér: i méfeni priméru metrem pfilozime zasek (zobackem na metru)

k profilu zavitu na levé strané odcitdme z metru na strané pravé.

naméfena hodnota by se méla pohybovat mezi 58-61mm

POZOR ! Zasek (zobacek na metru) musi byt opreny o profil zavitu ! ne pod zavitem ! viz obrazek.

Pokud mame metr ktery ndm na profil nedosahne "zobackem" tudiz neni mozné touto metodou méfit,

tak mdZzeme zméfrit zavit formou obvodu.

Metr jednoduse omotame pres zavit dokola a odeCteme ze stupnice.

Rozsah priiméru 58-61mm odpovida obvodu : 182mm az 191.5mm
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2. Posuvnym méritkem

Ne kazdy toto méfidlo vlastni ,ale méreni timto méfidlem patfi mezi nejpresnéjsi.

Stoupa'ml': Na posuvném méfitku nastavime hodnotu 6MmM piilozime k profilu a opticky rozpozname zda stoupani sedi.
Prameér: métime maximalni rozmér zavitu pres venek a samoziejmé pres stied .

namé¥ena hodnota by se méla pohybovat mezi 58-61mm.

3. Pravitkem

Tato metoda je nejméné presna ale pokud neni jina moZnost i touto metodou lze zavit zmérit.

Stoupani: Stejny postup jak pfi méfeni metrem.

MéFime od stejné hrany na jednom profilu zavitu po stejny na druhém profilu zavitu viz obr. naméfend hodnota ma byt 6mm
Primeér: Méfime maximalni rozmér zavitu od vrcholu zavitu na levé strané po vrchol profilu na druhé strané

namé¥ena hodnota by se méla pohybovat mezi 58-61mm

POZOR pfi méreni timto typem , dochazi k optickému zkresleni. zavit se jevi na prvni pohled jak mensi.

Vzhledem k uhlu z od¢itané stupnice, proto pfiloZzime pravitko a kolmo pozorujeme "0" (nulu) kterou posuneme na kraj zavitu a
poté pohneme hlavou k smérem k druhé strané zavitu a kolmo od¢itdme namérené hodnoty.z druhé strany.



